SPAWALNICZE SWIADECTWO KWALIFIKACJI

8610-1090-2.PL0049.TUVRh.22.00

zgodnie z norma EN 1090-1:2009+A1:2011, tabela B.1 dla spawania elementéw konstrukcyjnych

Producent

Zakiad produkcyjny

Miejsce produkeji

Specyfikacja techniczna
Klasa wykonania

Procesy spawalnicze
(numer referencyjny wg 4063)

Grupa materiatowa
Odpowiedzialny koordynator

ds. spawania
Potwierdzenie

Poczatek okresu waznosci
Termin waznosci

Miejsce i data wystawienia

www.fuv.com

ze stali wg EN 1090-2:2018

INOX W.NAWROCKI Z.JANUSZEWSKI SPOLKA JAWNA
ul. Starosadecka 1

61-351 Poznan

Polska

ul. Starosadecka 1; 61-351 Poznan

EN 1090-2:2018

EXC2 wg EN 1090-1:2009+A1:2011

135 - Spawanie elektroda metalowa w ostonie gazow
aktywnych, metodg MAG, czesciowo zmechanizowane
141 - Spawanie elektroda wolframowg w ostonie gazéw
obojetnych; metoda TIG

1.1,1.2,8
wg CEN ISO/TR 15608
EWE, EWE-PL-00441/2000

Potwierdza sig, zZe spetnione zostaly wszystkie wymagania
dotyczace spawania wediug ustalen przywotanej powyzej
specyfikacji technicznej

18.02.2019
15.02.2025 M
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Leszek Zadroga
Jednostka Certyfikujaca

TUVRheinland®
Precisely Right.
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